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der Abrieb des rnit Tuturol geharteten Betonbodens beim Gehen 
und folglich auch die Staubbildung viel geringer sind, ist der 
mit Fluorsilicat behandelte Beton besonders fur chemische Fa- 
briken,Textilwerke, Seifenfabriken usw., sowie fur den Bau von 
LandstraBen sehr geeignet. F. M. 

Die Gewinnung von 0 1  aus Traubenkernen. 
Nach dem Juniheft von ,,Chemical and Metallurgical En- 

gineering" beschaftigen sich schon vier franzosische Werke 
mit dieser Fabrikation, wahrend sich weitere Anlagen im 
Bau befinden. Bisher wurden jahrlich 1000 t Traubenriick- 
st;inde verarbeitet. 1000 kg  Riickstande ergeben etwa 230 kg 
Kerne, aus denen 27-28 kg  01 gewonnen werden. Das 01 SOU 
in vieler Beziehung dem Castor01 ahnlich sein, von dem noch 
grofie Mengen in  Frankreich eingefiihrt werden. F.  44. 
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Deutsche Gesellschaft fur Gewerbehygiene. 
Breslau, den 19.-23. April 1926. 

Ober-Ing. S p i e 1 m a n n , Breslau, technischer Aufsichts- 
heamter der Sektion VIII der Steinbruchberufsgenossenschaf- 
ten : ,,Berufsgefalzren in der Steinindustrie und ihre Verhiitung". 

Nach den statistischen Angaben des Reichsversicherungs- 
amts sind in den Bergwerksbetrieben die meisten Unfalle zu 
rerzeichnen. Die in der Steinbruchberufsgenossenschaft zu- 
snnimengeschlossenen Betriebe haben sehr ahnliche Arbeits- 
gange wie die Betriebe, die in der Knappschaftsberufsgenossen- 
schaft zusammengeschlossen siud. Man kann daher leicht zu 
dem Schlu8 kommen, dai3 der  Steinbruchbetrieb ebenso gefahr- 
lich ist wie der Bergwerksbetrieb. Vortr. gibt nun eine fiber- 
sicht iiber die Unfallgefahren im allgemeinen in  der  Stein- 
bruchberufsgenossenschaft, im Vergleich zu den Unfallziffern 
in  der Knappschaftsberufsgenossenschaft und i n  allen gewerb- 
lichen Berufsgenossenschaften zusammen (es sind dies 68),  sowie 
in  der  Seidenberufsgenossenschaft. Hierbei kann man bei einer 
fibersiclit der gemeldeten Unfallanzeigen in den Jahren 1903 
bis 1920 erkennen, dd3 die Knappschaftsberufsgenossenschaft 
stets die hochsten, die Seidenberufsgenossenschaft (neben der 
Tabakberufsger:ossensc!iaft und mit dieser wechselnd) die nied- 
rigsten Promillezahlen gemeldeter Unfalle auf Vollarbeiter hat. 
Die Steigerung der Unfalle wahrend der Kriegszeit ist zum Teil 
darauf zur uckzufiihren, dafi in  den Steinbruchbetrieben Leute 
eingestellt wurden, die die Gefahren der  Steinindustrie nicht 
kannten. 

Die Gefahren in  der Steinbruchindustrie kann man ein- 
teilen in  zwei Gruppen, in  die Gefahren, die bei der Mineral- 
gewinnung selbst vorhanden sind sowie in die Gefahren, die 
entstehen konnen an allen Statten der Weiterverarbeitung des 
Materials, also in  der Kalk- und Zementbrennerei, der  Brikett- 
fabriliation sowie in  den Hilfsbetrieben, der  Schmiede, Schlos- 
serei usw. Diese letztgenaniiten Gefahren sind die gleichen, die 
sich in  den maschinellen Betrieben auch anderer Berufsge- 
nossensehaften zeigen. Die Zahl der Unfalle a n  den Material- 
gewinnungsstellen betragt 12,5% pro Mille, wahrend die a n  den 
iibrigen mit der Steinindustrie verbundenen Arbeitsstellen 
17,5"/0 pro Mille betrlgt. Diese Unterschiede sind zum Teil 
darauf zuriickzufiihren, dai3 sich die Gefahrenquellen a n  den 
Maschinen leichter erfassen lassen als bei der  Materialgewin- 
nung. Bei der Materialgewinnung bieten besondere Gefahren 
die Sprengarbeiten, auf die 3,6% der Unfalle entfallen. Beim 
Transport und der Verwendung der  Sprengstoffe mussen alle 
Vorschriften streng eingehalten werden, feuchte Sprengkapseln 
diirfen nicht verweridet werden, ebenso feuchte Ziind- 
schnure. Beim Abschiefien mu13 das Personal die Unterstande 
aufsuchen. Eei elektrischer Ziindung mussen noch die Gefahren 
durch Kurzschlufi besonders berucksichtigt werden. Die meisten 
Unfalle beim Sprengen entstehen durch unvorschriftsmafiige 
Behandlung der Versager. Ganz schematisch kann man Unfall- 
verhfitungsvorschriften fur  den Steinbruchbetrieb schwer geben. 
Es sei nur der  allgemeine Gesichtspunkt herausgehoben, daB es 
vie1 einfacher ist, Unfalle a n  Maschinen im Steinbruch zu ver- 
hiiten, denn maschinelle Einrichtungen kann man mit Schutz- 
vorrichtungen versehen. Das wichtigste ist, dai3 die Vorschrif- 

ten auch eingehalten werden, und hier mui.3 man die Arbeit- 
nehmer zur Aufmerksamkeit erziehen. Einen Mange1 sieht 
Vortr. auch darin, daD es fur die Heranziehung des Aufsichts- 
personals keine besonderen Schulen gibt. Es muate zwischen 
den Gewerbeaufsichtsbeamten und den berufsgenossenschaft- 
lichen Beamten eine innigere Gemeinschaftsarbeit bestehen. 
Zum SchluD fiihrt Vortr. einen Film aus der  Steinindustrie vor, 
der  von den Vereinigten Schllesischen Granit-Wierken G .  m. b. H., 
Breslau, aufgenommen wurde. 

Gewerberat L o c h , Waldenburg: ,,Berufsgefahren der 
Textilindustrie, insbesondere der schlesischen Leinenindustrie 
und ihre Verhiitung''. 

Die Berufsgefahren der  Textilindustrie sind gekennzeichnet 
durch die Maschinen, durch die Entstehung des Staubes, die viel- 
fache Verarbeitung der  Garne und fertigen Textilwaren durch 
heifie und kochende Flussigkeiten und die dabei entstehende 
Nebelbildung und hohe Temperatur sowie endlich durch die ent- 
stehenden Abwasser. Die Gefahren der Textilindustrie sind 
verschieden je  nach der  Art der  verwendeten Faser, die tie- 
rischen, pflanzlichen oder mineralischen Ursprungs sein kann, 
oder auch auf kunstlichem Wege erzeugt wird. Vortr. be- 
schrankt sich in seinen Ausfiihrungen auf Wolle, Baumwolle 
uni! Rachs. Die anderen Fasern entsprechen in  ihrer Verarbei- 
tung diesen drei Grundstoffen. Der von der  reinen Flachsfaser 
erzeugte Staub ist a u  und fur sich nicht gefahrlich, aber an- 
fangs ist die Flacbsfaser noch mit Holzresten vermengt. Der er- 
zeugte Staub wirkt dann auf die Lungen ein und ist auch che- 
misch aggressiv, weil e r  noch 13% Kieselsaure enthiilt. Der 
Baumwollstaub ist sehr weich, setzt sich aber als ziiher Belag 
auf den Schleimhauten fest und kann zu Lungenemphysem 
fiihren. Am wenigsten gefahrlich ist der  Wollstaub. Solange die 
Wolle ungereinigt ist,*haften ihr noch Schmutz, Kot und Harn 
an. Die langeren Fasern neigen weniger zum Stauben, die 
kiirzeren, welche Fett enthalten, fallen durch ihre Schwere zu 
Boden. Wahrend nun Wolle und Baumwolle von der Natur 
direkt als Faser dargeboten werden, ist dies bei den Bastfasern 
nicht der  Fall, sondern sie sind durch organische Stoffe an deti 
Holzstengel gebunden; diese verbindende Substanz muB 
durch die Verarbeitung beseitigt werden. Die Vorbereitung 
und die hierbei auftretenden Gefahren werden nun erortert. 

Die Baumwolle erfordert keine so umstandliche Vorbe- 
reitung wie die Flachsfaser, die Trennung der Samenhaare von 
den Kornern geschieht schon im Erzeugungsland. Was als 
Rohbaumwolle zu uns kommt, sind nur die Samenhaare, die aber 
noch verunreinigt sind. Wolle mui3 verarbeitet werden, da die 
Rohwolle durch die Ausscheidungen der Tiere durch Fett und 
Schweii3 verunreinigt ist. Australische Wolle kann leicht Milz- 
brandsporen enthalten und mufi daher vor der  Verarbeitung 
desinfiziert werden. Die Abwasser der Wollwaschereien sind 
immer faulniserregend. Am einfachsten ist es, die Fette in 
unlosliche Fettharze zu verwandeln. Die Art der  Vorbereitung 
ist bei den drei Rohstoffen Wolle, Baumwolle, Flachs ganz ver- 
schieden. Vortr. erortert nun das Spinnen. In der Flachsgarn- 
spinnerei entstehen schon im Flachslager beim dffnen der Ballen 
Staubmengen, weiter beim Hecheln und beim Strecken des 
Materials. Die einzelnen, gestreckten Faserbundel werden dann 
zu einem Band vereinigt. Das Verfahren des Streckens und 
Dublierens ist fur  alle Fasern gleich. Das von der  letzten 
Strerke kommende Band erhalt dann auf Fliigelvorspinn- 
maschinen die erste Drehung, die Staubentwicklung hierbei 
kann nicht beseitigt wierden; es mui3 aber dafiir gesorgt werden, 
daB die Betriebseinrichtungen sicher sind. Das Fertig- und 
Feinspinnen des Flachses kann trocken geschehen, aber die 
Fasern sind zu sprode, deshalb wird eine Befeuchtung vorge- 
nommen. Die Arbeiterinnen sind hierbei nicht nur der Feuch- 
tigkeit, sondern, da die Luft warm gehalten werden muB, auch 
der  Warme ausgesetzt. Der Geruch der  Pflanzenleime ist wider- 
lich, weshalb fur eine gute Liiftung gesorgt werden muB. E i m  
weitere Gefahrenquelle liegt in der  Schliipfrigkeit des Bodens 
infolge der  Feuchtigkeit im Arbeitsraum, und man muij var 
allem fiir eine gute Beschaffenheit des FuBbodens sowie fur 
gute Fufibekleidung der  Arbeiterinnen Sorge tragen. Das Werg 
mui3, bevor es auf die Streckmaschinen komunt, auch einer Vor- 
bereitung unterworfen werden. Hier begegnen wir der Krem- 
pelmaschine, die sich sehr schnell dreht. Auf dem letzten 
Walzenpaar bildet sich ein FlieD, welches sich in einzelne 
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Bander zerteilt, dann gestreckt und dubliert wird. Um Unfalle 
beim Anlegen des Wergs zu verhiiten, hat man besondere 
Speisevorrichtungen an  den Maschinen angebracht, die manch- 
ma1 so konstruiert sind, daD sie automatisch aussetzen, wenn 
zu vie1 Werg zugefiihrt wird. Das gefihrliche Nachstopfen des 
Materials mit der Hand faiillt weg. Den meisten Staub erzeugen 
die Karden, die daher staubsicher eingekapselt werden miissen. 
Die notwendige Entstaubung durch Staubabsaugeanlagen zeigt, 
dafj erhebliche h f t m e n g e n  bewegt werden miissen. Um die 
Zugbildung zu vermeiden, hat man in den modernen Flachs- 
gariispinnereien LuftkreisIauf eingefiihrt und e s  hat sich dies 
auch wirtschaftlich bewilhrt, da in dem Arbeitsraum sieh ein 
Gleichgewichtszustand der Temperatur eingestellt hat und die 
Heizkosten dadurch herabgedriickt werden. Das feuchtge- 
sponnene Flachsgarn mu6 dann getrocknet werden. Es erfolgt 
dies h Trockenkaniihn, die gbiahzeitug mit k-tlkher Be- 
feuchtung ausgerustet sind. 

Bei der Baumwollfaser geschieht die Vorbereitung auf 
Bffnern, sogenannten Openern, hierbei fallen die Verunrei- 
nigungen heraus oder auf Schlagmaschinen. Bei all diesen 
Prozessen entsteht feiner Staub, und es sind kraftige Staub- 
absaugevorrichtungen notwendig. Die Opener und Schlag- 
maschinen haben eine sehr hohe Umlaufzahl, es empfieht sich 
daher, diese immer mit Verdecken zu versehen, die erst ge- 
iiffnet werden konnen, wenn die Maschinen zum Stillstand ge- 
kommen sind. Das Gleichrichten der Faser erfolgt auf Krem- 
peln, die Staubentwicklung ist hier nicbt sehr groi3. Der groDte 
Teil der  feinen nicht verspinnbaren Fasern bleibt auf den 
Trommeln hangen. Da die  Reinigung der Trommeln groDe 
Staubmengen erzeugt, bringt man jetzt bewegliche Dusen an, 
durch die die kleinen Fasern abgesaugt werden, was auch 
wiihrend des Ganges der Maschinen erfolgen kann. 

Die Wollqinnerei bietet, solange sie lange Fasern ver- 
arbeitet, grundsatzlich nichts Neues. Das Fertigspinnen des 
Vorgarns erfolgt auf Flugelspinnmaschinen f u r  Wollgarn oder 
Selfaktoren fur  Kammgarn. Anders ist es in  der  Streichgarn- 
spinnerei, die im Gegensatz zur Kammgarnspinnerei, fur die 
es mur 75 Betriebie im Deutschilmld i@bt, iiber ganz DRZLZSCh- 
land verbreitet ist. Das Robmaterial mui3 gereinigt und durch 
Wolfe aufgelockert werden. Hier tritt uns zum erstenmal ein 
neues Gefahrenmament entgegen. Durch die Stahlstifte der 
Wolfe kann, wenn sie auf mineralische Bestandteile stoflen, 
Funkenbildung hervorgerufen werden. Es sind deshalb auch 
besondere Bauvorschriften fur diese Arbeitsraume vorgesehen. 

Vortr. wendet sich nun der Weberei zu und bespricht die 
haufigste Gefahrenquelle, das Herausfliegen der  Webschutzen. 
Am geringsten ist die Gefahr des  Herausfliegens bei Web- 
stuhlen rnit geringer SchuGzahl. In  der schlesischen Textil- 
berufsgenossenschaft wird eine Schutzvorrichtung verlangt bei 
allen Webstiihlen, die mindestens 70 Schusse in der Minute 
machen. Zum Abfangen der  herausspringenden Schutzen hat 
man Drahtnetze angebracht; uber die Lage dieser Fanpetze  
ZBS den Schiitzenbahnen enthalten aber die Vorschriften keine 
genauen Angaben, so. daB ihre Wirkung fraglich ist. Die Staub- 
entwicklung in den Websalen ist auch nicht zu vermeiden, und 
es ist eine regelmiiflige Reinigung der Websale auf feuchtem 
Wege unbedingt erforderlich. 

Die Ware, die vom Webstuhl kommt, ist noch nicht ver- 
knufsyahig, sie mui3 noch einer Schonung unterworfen, 
gebleicht und oft gefarbt werden. Das Bleichen erfolgt mit 
Chlor. Es kann auch schon das Garn gebleicht werden, doch 
mui3 das Bleichen von Leinengarn sehr vorsichtig erfolgen. 
Man kocht abwechselnd unter geringem Druck mit calcinierter 
Soda und Natriumbisulfit, diese Behandlung muD bis zu viermal 
vorgenommen werden. Es kann durch die hierbei entstehende 
chlorhaltige Luft Vergiftung auftreten, und es mui3 daher fur 
guten Luftwechsel gesorgt werden. In neuerer Zeit hat die 
Deutsche Solvay A.-G. sich ein Verfabren schiitzen lassen, bei 
dem die Chlorlauge aus flussigem Chlor hergestellt wird. Das 
Bleichen der Baumwollgarne ist ahnlich wie das  der Leinen- 
garne, es genugt aber eine einmalige Bleiche. Die fertigen 
Webstiicke werden nun noch behandelt zur Entfernung der 
Schlichte aus dem Gewebe, hierzu niuD die Starke erst loslich 
gemacht werden. Von den hierzu verwendeten Alkalien ist der 
dtzkalk am harmlosesten, bei Verwendung von dtznatron mufl 
man daraut achten, dai3 die Losung im kalten Wasser erfolgt. 

Nach einem neuen Verfahren wird die Losung in der  Weise 
borgenommen, daB der Boden der  Versandtrommel mit einem 
Loch versehen wird, die Trommel wird iiber das Laugengefafi 
gehlngt nnd Dampf dariiber geleitet. Nach dem Kochen mit 
Soda folgt das Chloren im Bottich. Die Baumwollstiickbleiche 
beginnt rnit dem Sengen entweder iiber offener Gasflamme oder 
uber geheizten Platten. I n  der Sengerei herrscht ein starker 
Geruch nach verbrannten Fasern, Absaugevorrichtungen sind 
hier nicht moglieh, man mu13 fur gute Beliiftung sorgen. Dem 
Sengen folgt das  Waschen, hiernach Kochen mit Lauge. Ein 
Teil der Baumwolle wird mercerisiert. Durch Behandeln mit 
Lauge von 35-380 erhalt die Faser einen besonderen Glanz. 
Die Beschaffenheit der Abwasser aus den Leinen und Baum- 
wollbleichen ist nicht ungiinstig, da  ja abwechselnd saure und 
alkalische Mittel verwendet werden. Wenn man den Abgangen 
Gelegenheit gibt zur Ruhe zu kornmen, so werden sich diese 
mischen, und es findet zum Teil ein Absetzen statt. Wenn man 
alle Abwasser der  Bleiche zusammenlaufen YaDt, dann wird 
das Abwasser eine unschadliche Zusammensetzung haben. 

Zum Schlui3 erortert Vortr. noch das Farben der  Web- 
stoffe, wobei man zwischen den Farbemethoden der Baumwolle 
und Wolle 'unterscheiden muf3. Die Baumwolle darf nur  
rnit Alkalien, die Wolle rnit Sauren behandelt werden. Vor 
dem Farben der  Baumwolle wird die Beize angewandt, wo- 
durch die Ilande der Arbeitw angegriffen werden. Bei naph- 
tholllaltigien Beizminteh s l i d  in ScrhletGein baufig Hiautmkmn- 
kungen beobachtet worden. Das Farben der Wolle geschieht 
in sauren B;idern, es ist dies nicht ungefihrlich, aber  man 
kann den LoseprozeB so durchfuhren, daD der Arbeiter rnit 
den beizenden Stoffen nicht in Beruhrung kommt. Wolle, die 
gefarbt werden soll, mui3 carbonisiert werden rnit verdiinnter 
Schwefelsaure von 12 O. Die Arbeiter mussen rnit saurefesten 
Kleidern und Gummihandschuhen versehen werden. Scha- 
digungen der  Atmungsorgane sind nicht beobachtet worden. 
IJnarigenehm tritt in der Farberei, wo rnit heiaen Badern ge- 
arbeitet wird, die Nebelbildung auf. AuBer dieser Gefahren- 
quelle kommt noch hinzu die Schliipfrigkeit des Bodens durch 
die Kondensation der Dampfe. Man mu8 daher der Nebel- 
bildung energisch entgegentreten. Die Abwasser der Farbe- 
reien sind die unangenehmsten. Ihre  Zusammensetzung ist je 
nach den Farbemethoden verschieden und allgemeine Richt- 
linien fur die Reinigung kann man nicht geben. Nach dem 
Rleichen und dem Farben erfolgt noch bei Leinen- und Baum- 
wollgeweben das Appretieren; es besteht dies in einem Ver- 
schmieren der  Gewebeoffnungen mit Starkekleister und anderen 
Mitteln, verbunden rnit Blauen. Nachdem die Ware uber die 
Starkemaschinen gefiihrt ist, mufJ getrocknet werden. Dies ge- 
schieht entweder in den sogenannten Hangen oder in den 
Zylindertrockenmaschinen. In der neuesten Zeit fuhren sich 
mecktanische Hangen ein. Das Scheren und Rauhen bei ge- 
farbter Baumwolle fiiirt wieder zur Staubentwicklung. Vortr. 
erorlert das Entschlichten durch Zusatz von Seifen, das Walken, 
das Appretieren, Scheren und Rauhen. Hierbei entstehen bei 
den Wollgeweben keine Staubmengen mehr. I n  der folgenden 
Dekritur konnen aber Schadigungen des Arbeiters durch 
Dampf eintreten. 

Endlich erwahnt Vortr. noch die in den Apparaturee 
liegenden Gefahrenmomente. 

Prof. Dr. C h a j e s , Berlin: ,,Ge.u;arttEiche Hautscha- 
diguogen und ihre Verhutung". 

Die gewerblichen Hautschiidigungen haben in praktischer 
Hinsicht eine erhebliche Bedeutung, wenn sie auch nicht zu 
so gefahrlichen &haden fuhren \vie z. B. die Vergiftungen. 
Es betragen die gewerblichen Hauterlcrankungen etwa 50 bis 
70% aller gewerbfichen Erkrankurigen uberhaupt und fuhren 
oft dazu, dab die Betroffenen ihren Beruf aufgeben mussen. 
Abgesehen von dieser praktischen Bedeutung haben die ge- 
wertdichen Hauterkrankungen noch eine wissenschaftliche Be- 
deutung, da  man die Einmirkung gewisser Gifte besonders 
gut ;in den Schiidigungen der Haut studieren kann. Den Uber- 
gang zu den gewerblichen Haulerkrankungerl bilden die ge- 
werblichen Hautstigmata, Veranderungen d w  Haut wie Vei- 
farbungen, Schwielen, Risse, die an  sich noch keine Erkrankung 
darstellen; eine wichtige groDe Gruppe der Hautverletzungen 
bilden Erfrierungen, Verbrennungen und weiter Veratzungen 
durch chemische Substanzen. Weiter gibt es noch eine Gruppe 
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von Hautschadigungen, die durch den elektrischen Starkstrom 
entstehen; hier sei insbesondere verwiesen auf die Arbeiten 
von J e 1 1 i n e k und B o r u t t a n. Vortr. geht dann eingehen- 
der  zur Besprechung der Erkrankungen der  Talg- und SchweiB- 
drusen uber, die besonders empfindlich fur chemische Einflusse 
sind. Chlor und Chlorkalk wirken besonders scMdlich auf die 
Talgdrusen, indein eine besonders starke Schweii3absonderurig 
der Haut eintritt, so dai3 die Hande oft dauernd naij sind. Fur  
von dieser Hauterkrankung betroffene Arbeiter in  der Textil- 
und Papierindustrie hat dies oft zur Folge, daij sie ihren Beruf 
aufgeben miissen, weil durch ihre Hande das Material ver- 
dorben wird. Beim Chlor treten die Erkrankungen der  Haut 
nicht nur ein a n  den Stellen, die der  direkten Einwirkung des 
Chlors ausgesetzt sind, sondern auch a n  den von der Kleidung 
hedeckten Korperstellen. Bhnlich verhalten sich die anderen 
Halogene, Jod und Brom. Eine grorJe Gruppe von Drusenerkran- 
kungen wird durch dl hervorgerufen, derartige dlakneen findet 
man bei Arbeitern, die vie1 rnit Schmierolen, Paraffin, Petro- 
leum zu tun haben. Uber die Ursachen dieser dlschlden ist 
man sich noch nicht ganz klar. Vortr. verweist hier auf dies- 
bezugliche Arbeiten von Prof. L e w i n. Bedenlilicher ist es, 
dai3 die iilakneeri leicht Verhornungen der  Haut bewirken, 
und diese konnen bei einer gewissen Disposition des Menschen 
krebsartig entarten. Diese lirebsartige Bildung durch Teer-, 
Rufi-, Paraffin-, Anthraceneinwirkung gehort jetzt zu den ent- 
schgdigungspflichtigen Berufserkrankungen. Vortr. erortert 
nun die versehiedenen Hauterkrankungen, Toxidermine, 
Derrnatiden und Exzeme, uber deren Entstehung noch lieine 
einwandfreie Theorie besteht. Im allgemeinen tritt eine Ge- 
wohnung der Haut an die Stoffe eiu, rnit denen sie dauernd in  
Reriihrung kommt, so dai3 der  Reiz ohne Folgen bleibt, aber es 
geniigt eine geringe dnderung in  der Zusammensetzung der 
Stoffe, urn den Reiz auszulosen. Toxidermine treten auf durch 
Reizerscheinungen durch konzentrierte atherische Ole, Queck- 
silber, Arsen, Anilinfarben, aber auch bei der  Einwirkung von 
organischen Substanzen ; so werden Hautentziindungen beob- 
achtet bei Forstarbeitern durch die Einwirkung von Raupen, bei 
Gartnern und Hopfenpfluckern treten Hauterkrankungen haufig 
auf. Beobachtet wurden auch Exzeme nach Verwendung des 
Waschmittels Burnus, wohl infolge der  hierbei verwendeten 
Peptonpraparate. Fur  die Verhiitung dieser Hautexzeme ist 
die Verwendung von neutralen Fetten zur Einreibung vor der  
Arbeit empfehlensaert. Eine uberaus groi3e RolIe spielt die 
Sauberkeit. Die Gewerbeaufsichtsbeamten sollten streng darauf 
achten, dal3 den Arbeitern entsprechende Schutzvorrichtungen 
gestellt werden, z. B. Gummihandschuhe fur Galvanisateure. 
Zum Schlui3 geht Vortr. noch ein auf Hautinfektionen wie sie z. B. 
beobachtet wurden dubch Ubertragung von Tieren, so z. B. 
Milzbrandinfektionen in Wollwaschereien, wenn Wolle aus in- 
fizierten Gegenden, wie Asien und Siidamerika in  deutschen 
Wollwaschereien gereinigt wurde. Eine internationale Rege- 
lung dieser Frage ist noch nicht moglich gewesen. Es ist nicht 
moglirh, bis jetzt die Wolle richtig zu desinfizieren; die Milz- 
brandsporen sind uberaus widerstandsfahig, sie konnen wohl 
durch Hitze abgetotet .werden; doch ist dieses Verfahren nicht 
anwendbar, da hierdurch die Wolle verfilzt wurde. Weiter 
verweist Vortr. auf die Moglichkeit der Syphilisubertragung 
bei Glasarbeitern durch die Benutzung der  Glasmacherpfeife, 
die von Mund zu Mund geht. 

Gewerberat B r i n k m a n n , Gorlitz: ,,Berufsgefahren der 
Glasindustrie iind ihre Vwliiittcng". 

Vortr. herichtet uber die Berufsgefahren der  Glasindustrie 
und ihre Verhutunq auf Grund von Erfahrungen des Ge- 
werbeaufsichtsamts Gorlitz, zu dem die in der  Oberlausitz ge- 
lepenen 120 Retriebe der Glasindustrie mit etwa 1200 Arbeitern 
gehoren. Die Glasindustrie und ihre Verhaltnisse gehoren zu 
den heute sozialpolitisch urnstrittensten Fragen. Es handelt sich 
hier darum, welche Gefahren in der  Glasindustrie unter den 
Schutz des 0 7 des Reichsarbeitsgesetzes fallen, d. h., wel- 
chen Gefahren durch Hitze, Gase und Staub die Arbeiter aus- 
gesetzt sind und wie sich diese auswirlien. 

Vortr. erortert nun, welche Gefahren bei der  WeiBhohl- 
glasherstellung fur die Arbeiter vorhanden sind. Hier sind zu- 
nachst die Generatorenanlagen. Durch den einfachen Glocken- 
verschlui3 konnen Stets Gase austreten, jedoch kommen 
Kohlenoxydvergiftungen hierdurch kaum vor, denn die aus- 

stromende Gasmenge ist verhaltnismafiig gering. Wenn die Be- 
schickung der  Generatoren richtig vorgenommen wird, ist die 
von ihnen drohende Gefahr nieht sehr groi3. Neben der Be- 
schickung hat aber der  Ofenschurer auch das Raumen zu be- 
sorgen. Hierbei entwickelt sich Flugstaub, dem der  Schiirer 
ausgesetzt ist. Weiter ist er auch der  groijen Hitze ausgesetzt. 
Einen personlichen Schutz kann man hier schwer anbringen. 
Am besten ist es, den Generator so anzulegen, dad dahinter 
ein 5-6 m breiter Gang einen guten Luftzutritt gestattet, aui3er- 
dem die Generatoranlagen nach oben schrag verlaufen zu 
lassen, so dafi der  Flugstaub uber den Kopf des Schurers hin- 
wegstreicht. In der Gaszentrale konnen auch Gefahren drohen; 
es kommen zuweilen Kohlenoxydvergiftungen vor, wenn die 
Gaszentrale nicht richtig abgeschlossen und werin keine ge- 
nugende Aufsicht da ist. 

In  der  Gemengestube, dem Raum, wo der  Glassatz ange- 
setzt wird, der aus gut getrocknetem feinen Glasstaube, Soda 
oder Sulfat, Marmorgel, Glasabfallen und verschiedenen Zu- 
satzen, wie Chrom und Arsen besteht, werden in  Kasten diese 
Gemenge von Hand durcheinandergedruckt, wobei Staub ent 
steht. Der entstehende Staub wird zunachst mechanisch reizen. 
er  wirkt auch chemisch auf die Schleimhaute und kann ge- 
fahrlich werden, wenn Mennige, Chromate oder Arsen im Ge- 
menge enthalten sind. Die Arbeiter schutzen sich hier durch 
Tierwendung der Lix-Atemschutzer. Soda kann auf die Nasen- 
schleimhaute oft iibel einwirken und sol1 sogar zu Perfora- 
tionen fuhren. Auf groi3eren Hutten findet man heute Misch- 
maschinen, die mit Staubsbsaugvorrichtuilgen versehen sind. 
Diese Maschinen kijnnen aber nicht verwendet werden, wo man 
Farbglaser herstellt, sondern nur dort, wo immer die gleichen 
Glassatze verwendet werden. Auf dem Osram-Werk wurde fur  
Mennigesatz auch mit diesen Mischern gearbeitet. Ein Fort- 
schritt ist es, daf3 fur d ie  Gliihlampenfabrilration jetzt die 
Mennige durch Kalk und Magnesia ersetzt ist. Die Osram-Ge- 
sellschaft hat das Verdienst, diesen Ersatz erprobt zu haben 
und ist gerne bereit, die Vorschriften fur die Zusammen- 
setzung des Glassatzes a n  andere Glashiitten, welche Gluh- 
lampenkolben herstellen, zu geben. Die Arbeiter, die das Ge- 
menge machen, sind beim Einsetzen des Glassatzes in dem 
Hafen der Staubgefahr ausgesetzt. 

Beim Schmelzen selbst ist der Schmelzer hei der Beob- 
achtung der Schmelze erheblichen Ausstrahlungen ausgesetzt. 
Hier haben sich blaue Brillen gut bewahrt. 

Nun zu den besonderen Gefahren, denen der  Glasmacher 
ausgesetzt ist. Da ist zunachst die groi3e Hitze, die aus der  
Ofenoffnung ausstrahlt, auijerdem sieht der Arbeiter in den 
Ofen hinein, und insbesondere ist die linke Gesichtshalfte der 
strahlenden Warme ausgesetzt. Beim Glasblaser wird durch 
das Wangenblasen die Wangenmuskulatur geschwacht, beim 
Lungenblasen wird auf die Dauer die Lunge erweitert, und es 
treten oft Bronchialkatarrh und Lungenentziindungen ein. 
Auf die mogliche Ubertragung ansteckender Krankheiten durch 
die Glasmacherpfeife ist schon hingewiesen worden, aber 
Vortr. betont, daS ihm kein Fall von qbertragung von Syphilis 
bekannt wurde. Bei Arbeitern, welche Bleiglas herstellen, 
sind von T e 1 e k y in  Gsterreichischen Glashutten Erkran- 
kungen festgestellt worden durch Ablagerungen von Bleioxyd 
in  der Glaspfeife. Vortr. hat  diesbezuglich auch Unter- 
suchungen i n  Weidwasser angestellt, es konnten aber beim 
Aufschneiden der  Glaspfeife niemals derartige Bleioxydab- 
lagerungen festgestellt werden. Bei Glasarbeitern findet man 
ijfters Fingererkrankungen, Bildung von Schwielen, hierzu 
kommen noch Verbrennungen sowie Schnittverletzungen durch 
das Springen von Glas, denen besonders die Glastrager aus- 
gesetzt sind. Die wichtigste Erkrankung ist der Glasmacher- 
star, der jetzt auch als Berufskrankheit angesehen wird, 
in die  Reichsversicherung einbezogen ist und zu den ent- 
schadigungspflichtigen Krankheiten ziihlt. Vortr. erortert nun, 
was man zur Verhiitung der die Glasarbeiter bedrohenden 
Schaden tun kann. Zunachst mu0 man am Ofen fur genugend 
frische Luft sorgen. Man hat versucht, die Hitzeausstrahlung 
aus dem Ofen zu verringern, indem man Schamottkuchen vor- 
setzt. Eine Isolierung der Wande hat man noch nicht einge- 
fiihrt. Es liegt dies zum Teil an dem Ofenmaterial. Die Glas- 
industriellen fiirchten, dal3 die Glasmasse verdorben werden 
kiinnte durch hineinschmelzendes Gestein der  Isolierung. Es 
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sind aber jetzt ausgehend von der  warmewirtschaftlichen Stelle 
der Glasindustrie Bestrebungen im Gange, durch neue Mate- 
rialien bei den Ofen die Seitenwande zu isolieren. 

Gegen die hauptsachlichste Berufskrankheit, den Glas- 
macherstar, bestehen noch keine sicher wirkenden Schut t  
mittel. Eine Verkleidung der Arbeitsoffnung und Abblendung 
ist technisch nicht durchfiihrbar. Das Tragen von Brillen a]s 
allgemeiner Augenschutz ist noch nicht geniigend erforscht. 
Es ist noch nicht genau bekannt, ob die ultravioletten oder 
ultraroten Strahlen die Ursache des Glasmacherstars sind, 
der mit dem Altersstar nichts zu tun hat. Nach einer neueren 
Behauptung sol1 der  Glasmacherstar hervorgerufen sein durch 
Kalkablagerungen. Diese Frage mu13 erst geklart sein, ehe 
man allgemein Anforderungen a n  den Augenschutz stellen 
kann., Vortr. verweist nun darauf, dal3 von Prof. V o g t ,  
Zurich, eine Warmeschutzbrille konstruiert wurde unter der 
Voraussetzung, dal3 sowohl die ultravioletten wie die ultra- 
roten Strahlen auf das Auge einwirken. Es werden durch die 
hellblaugrungefiirbten Glaser der  Brille die fur  die Augen 
schadlichen Warmestrahlen bis auf einen belanglosen Rest 
abgeschwacht, die Durchlassigkeit fur sichtbares Licht da- 
gegen ist nur wenig herabgesetzt, so dai3 der ArbeitsprozeB 
gut beobachtet werden kann. Nach den Untersuchungen von 
Prof. V o g t , Zurich, sind es insbesondere die unsichtbaren 
ultraroten Strahlen, und zwar die kurzwelligen zwischen 700 
und 1500 ,up, die die Linsentrubung hervorrufen. Die V o g t - 
sche Schutzbrille hat deshalb die Eigenschaft, die kurzwelligen 
ultraroten Strahlen bis auf einen unschadlichen Rest zu adsor- 
bieren, wie die Adsorptions- und Durchlassigkeitskurve der  
Glaser zeigt. Vortr. halt es fur auffallend, dai3 die Berufs- 
genossenschaften, die den Glasmacherstar als Berufskrankheit 
jetzt entschadigen miissen, in dieser Frage noch nichts unter- 
nommen haben. Das liegt aber hauptsachlich daran, daB die An- 
sichten iiber die Schutzbrillen noch sehr geteilt sind, so daB 
man nichts Allgemeines vorschlagen kann. Es wird von einigen 
Euphosglas, von anderen dunkles Glas empfohlen. Nach eiriem 
von Dr. C r a m e r  in  der Glastechnischen Gesellschaft ge- 
haltenen Vortrag ist das Euphosglas, welches die ultravioletten 
Strahlen nicht durchlaat, zu empfehlen, nach den Ansichten von 
Prof. V o g t dagegen sind die ultraroten Strahlen die gefahr- 
lichsten. 

Vortr. erortert dann noch die Gesundheitsgefahren in der 
Hafenstube, der  Schleiferei, Atzerei und Malerei. In  der Hafen- 
stube haben sich Staubabsaugevorrichtungen gut b e w a r t .  
AuBerdem ist der Arbeiter der Feuchtigkeit ausgesetzt, denn 
die Hafen durfen nur langsam trocknen und nicht dem ZW 
ausgesetzt nerden. Es wird behauptet, dal3 die Hafenmacher 
haufig an Tuberkulose erkranken, bewiesen ist dies aber nicht. 
In den Schleifereien sind die Arbeiter Schnittverletzungen aus- 
gesetzt sowie den Gefahren der  Staubentwicklung, insbeson- 
dere kann dies gefiihrlich sein in  den Schleifereien, wo Blei- 
kristall verarbeitet wird. In der  Atzerei werden durch die 
Verwendung von Fluijsaure und Schwefelsaure die Arbeiter 
Schadigungen ausgesetzt, sie sollten beirn Atzen durch lange 
Gummihandschuhe gegen die Fluijsaure sich schutzen, auBerdem 
Gummischurzen und feste Schuhe tragen. Die Saurdampfe mus- 
sen durch Ventilatoren abgesaugt werden, beim Abfiillen emp- 
fiehlt es sich, Schutzbrillen zu tragen. In der Malerei konnen Blei- 
erkrankungen auftreten, wenn Bleifarben verwendet werden; 
besonders bei dern Spritzverfahren ist es notwendig, fur p t e  Ab- 
saugvorrichtnngen an den Spritzkasten zu sorgen, und die Ar- 
heiter mit Mundschutz zu versehen. Zum Schlul3 gibt Vortr. eine 
Obersicht iiber die Erkrankungen der Arbeiter in  der Glas- 
industrie, auf Crund von Erhebungen, die sich erstrecken auf 
die Ilohlglasindustrie des Gewerbeaufsichtsamtes Gorlitz in 
den Jahren 1924 und 1925 in 15 Glashiitten mit 4889 Arbeitern. 
Das Material lie@ jetzt dem Eeichsgesundheitsarat vor. Auf- 
fallend ist bei diesen Erhebungen, dnfl die Lungentuberkulose, 
die fruher als Glasmacherkrankheit allgemein angesehen 
wurde, verhlltnismaijig selten auftritt. Die Ermittelungen 
haben, wie Vortr. betont, keinen Anspruch aul Vollstandigkeit, 
sie sollen nur eine Ubersicht geben. 

Zum Schlu13 weist Vortr. darauf hin, daI3 in  der Glas- 
industrie die Mechanisierung von Tag zu Tag mehr fortschreitet. 
Aus Amerika kommen immer neue Einrichtungen und neue 
Maschinen. Ileute nerden driiben auch Flaschen auf Glas- 

maschinen hergestellt. Auch in Deutschland hat man die Ma- 
schinen eingefiihrt, so die Owen-Maschine und die Rijhrenzieh- 
maschine von D a m m e r im Osram-Werk. Die Osram-Ge- 
sellschaft hat in  Spandau eine Anlage errichtet, in  der  die 
Gluhlampenkolben maschinell hergestellt werden. Damit 
wurde die Oliihlampenfabrikation dahinkommen, da6 es in eini- 

Jahren nur  wenig dfen geben wird, die  Typen herstellen, 
welche nicht auf der  Maschine verarbeitet werden konnen. 
Wenn diese Maschinen auch noch rnit Zubringern versehen 
sind, werden die Gefahren in der Glasindustrie behoben sein. 
Wir gehen dieser Entwicklung mit Riesenschritten entgegen. 

Gewwbeassessor a. D. M i c h e 1 s , Berlin, Leiter der 
ZentrdStelle fur Unfallverhiitung beim Verband der deutschen 
Berufsgenossenschaften: ,,Die Unfallverhutung in Amerika". 
( A d  Grund von Erfahrungen und Ergebnissen einer vom 
August bis November 1925 im Auftrage des Verbandes der 
deutschen Berufsgenossenschaften unternommenen Studienreise 
nach Amerika.) In Deutschland bestehen fur die sozialpoli- 
tischen Aufgaben andere Voraussetzungen als in Amerika, 
w o  man 1905 begonnen hat, der  Unfallverhutung besondere 
Aufmerksamkeit zu schenken. In Amerika ist die Unfallver- 
hiitung eine grol3e Volksbewegung. Die amerikanischen tech- 
nischen Uberwachungsbeamten sind nicht zu vergleichen rnit 
unseren Gewerbeaufsichtsbeamten oder Ingenieuren der Dampf- 
kesselrevisionsvereine. Neben den staatlichen Uberwachungs- 
beamien sind Beamte der  Versicherungsanstalten tatig, die 
bei der  Verhiitung von Unfallen eine ganz bedeutende Rolle 
spielen. Grofie Erfolge werden in  Amerika durch die Beitrags- 
verminderungen erzielt, welche gewahrt werden, wenn die 
Unfallverhutung in  den Betrieben erfolgreich ist. Der  National 
Safetj Council wirkt darauf hin, da8 schon beim Bau der  Ma- 
schinen auf den Unfallschutz geachtet wird. Die allgemeine 
Erzieliung zur Unfallverhiitung beginnt in  Amerika bereits in 
der Schule. Von grol3ter Bedeutung ist der  auf Anregung der 
Eisen- und Stahlindustrie 1913 gegriindete National Safety 
Council auf gemeinniitziger Grundlage. 

Prof. Dr. W e i s b a c h , Dresden, wissenschaftlicher Direk- 
tor des deutschen Hygiene-Museums: ,,tfber die gewerbliche 
BZ pivergiftung". 

Unter den gewerblichen Vergiftungen steht das Blei an 
erster Stelle, 95% aller gewerblichen Vergiftungen entfallen 
auf das Blei. Nach der Statistik sind i n  10 Jahren 6762 Blei- 
vergiftungen rnit 275 Todesfallen aufgetreten, dagegen nur 
91 Arsenvergiftungen, 87 Quecksilbervergiftungen und 70 Phos- 
phatvergiftungen. Die Gefahr einer Bleivergiftung besteht bei 
der Verhiittung bleihaltiger Erze, bei der  Verarbeitung des 
Metalls zu Blechen, bei der  Verbleiung, bei der Verwendung 
bleihsltiger Gerate in Akkumulatorenfabriken, Marmorschleife- 
reien, bei der  Herstellung von Legierungen, in  Farbenfabriken, 
ZinnL4eBereien und Schriftgieaereien. Das Blei kann in  den 
Korper durch die Haut, durch den Magendarmkanal und durch 
die Atmungsorgane gelangen. Als Hauptsymptom der Blei- 
vergiftung wird sehr haufig die Bleilrolik angegeben, es han- 
delt es sich hier haufig um Fehldiagnosen, und die fruheren 
Statistiken iiber Bleischadigungen sind nicht brauchbar. Weiter 
ist das Bleikolorit zu nennen; d i e  gelbliche Hautfarbe bei Blei- 
verejltungen ist dadurch zu erklaren, dafi sich vie1 Blei in den 
GefiiCen ablagert. Weiter sind zu erwlhnen die Erscheinungen, 
die auf dem Gebiete der Nervenreizung liegen, der Bleirheu- 
matismus bis zur Bleilahmung, Kranltheiten, die fruher eine 
bedeutende Rolle gespielt haben. Bekannt ist auch die Ver- 
ringerung der  Innervation an den Streckermuskeln, Erschei- 
nungen, die bedingt sind durch das Eindringen von Blei in  die 
Nervenbahn und in  die Blutbildungsstatten. Erwahnt sei end- 
lich noch der  Bleisaum a n  den Zahnen, wobei es noch eine 
offene Frage ist, ob es sich hier um eine Ausscheidung von 
Blei aus den feinsten Gefaaschlingen des Zahnfleisches handelt, 
oder um eine rein mechanische Ausscheidung von aufien her. 

chronischen Bleivergif tung spielt 
die wichtigste Rolle das Eindringen des Bleis in die  Blut- 
bildungsstatten. Es ist bekannt, dal3 junge Blutkorperchen 
kernhaltig sind, daij dieser Kern bei den fertigen Blutkorper- 
chen verschwindet. Wenn im Blut eines erwachsenen Men- 
schen kernhaltige Blutkorperchen bemerkt werden, dann zei@ 
dies an, dai3 etwas nicht i n  Ordnung ist, daB das Knochenmark, 
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wo die Blutkorperchen gebildet werden, nicht Zeit gehabt hat, 
diese Jagendform der roten Blutkorperchen fertig auszubilden 
und daher kerrihaltige Blutkorperchen in die 8lutbahn ge- 
worfen werden. Nicht nur kerrihaltige Blutkorperchen, sondern 
auch solche rnit Kernresten in den sogenannten ,,basophilen" 
l'upfelchen zeigen an, dai3 etwas im Organismus nicht in  Ord- 
nung ist. Iriteressant ist nun, daij P. S c h m i d t  bei seinen 
vielen Untersuchungen feststellen konnte, daB das Auftreten 
der basophilen Blutkorperchen ein Fruhsymptom des Eintretens 
einer Bleivergiftung ist, dai3 man daran die Bleivergiftung er- 
Irennen kiinne zu einer Zeit, wo von Bleisaum, Bleikolik und 
dergleichen noch gar nicht die Rede ist, und zwar ist nach 
den Untersuchungeri bei einem Ciehalt von mehr als 100 ge- 
kernten Blutkorperchen auf l Million auf eine Bleieinwirkung 
zu schlieDen. Ausgesprochene nlundatmer sind unbediiigt aus 
Neibetrieben auszuscheiden. Es ist eine Erfahrungstatsache, 
daij ein loller hlagen weriiger leicht auf Blei reagiert als ein 
leerer Magen. Deshalb hat es sich eingefiihrt, den Arbeitern 
in  Bleibetrieben vor Beginn der Arbeit Milch oder Fett zu 
verabreichen, eine Einrichtung, vor der  K o 1 s c h warnt, wei: 
die Arbeiter dadurch in  eine falsche Sichepheit gewiegt werden. 
Mit Recht betorit S c h m i  d t , dai3 bei der  Fettverdauung es 
leicht zur Uleipfiasterbildung kommen kann, und man so durch 
die Verabreichung fettreicher Nahrung das Gegenteil von dern 
erzielt, was man erreichen will, deshalb w l r e  es besser, Kohle- 
hydrate zu verabreichen wie Haferschleim, Hafergrutze und 
dergleichen. Es konnen bei Bleiarbeitern auch plotzliche Er- 
lirankungen auftreten, wenn sich im Korper ein Bleidepot ge- 
biIdet hat, wclches durch pIotzliche Erregung ausgelost werden 
kann. S c h m i d  t hat deshalb den Vorschlag gemacht, durch 
haufige Schwitzbader fur eine kraftige Blut- und Hautzirkula- 
tion zu sorgen und der  Bildung von Bleidepots auf diese Weise 
vorzubeugen. 

Fruher ist sehr viel davon die Rede gewesen, dai3 in 
Schriftsetzereien Bleivergiftungen haufig auftreten. Bei den von 
S c h m i d t vorgenommenen sehr zahlreichen Untersuchungen 
konnten bei Schriftsetzern Bleivergiftungen nicht mehr festge- 
stellt werden, des ofteren aber noch bei SchriftgieBern. IIeute 
spielt im Letternmetall das Blei nunmehr eine untergeord- 
nete Rolle. Vortr. selbst hat eine Reihe Feilenhauereibetriebe 
untersucht und nur selten Bleierkrankungen festgestellt. Was 
nun die Zahl der  Bleierkrankungen anbetrifft, so sind die i n  
den fruheren Statistiken gegebenen hohen Zahlen nicht ein- 
wandfrei. Der ,Schriftsetzer kommt heute fur die Bleivergiftung 
kaum mehr in Frage. In der  Feilenhauerei sind die Blei- 
erlirankungen auch zum groBen Teil zuruckgegangen. Ein Be- 
mf, der der Bleivergiftung ausgesetzt ist, ist der  des Schrift- 
gieBers, auf den die Bleidampfe einwirken konnen. Es sol1 da- 
her stets unter Abzug gearbeitet werden. Bei Malern, bei denen 
fruher auch Bleivergiftungen des oftern auftraten, sind diese 
in Fortfall gekommen, da die Bleifarben heute den Malern 
schon im angeruhrten Zustand zugehen. 

Dip1.-Ing. W o 11 i n , Berlin: ,,Atemschutz- und Gasschuiz- 
gesafe". 

Wenn trotz der  Verbesserung der Apparate, VergroBerung 
der Arbeitsraume, Einfuhrung guter Beluftung die Moglichkeit 
der Vergiftungen nach den statistischen Angaben noch in 
groBem MaBe bestehen, so hangt dies zusammen rnit der  Ent- 
wicklung der Industrie und insbesondere der  chemischen In- 
dustrie. Ilierzu kommt, dai3 feines, staubvermahlenes Material 
bevorzugt wird, es sei nur verwiesen auf Seifenpulver, kiinst- 
lichen Dunger usw. Durch die standige Verbreituiig der  Kalte- 
maschinen ist aueh die Gefahr der  Ammonialr- und Schwefel- 
saurevergiftung gestiegen. Durch die neue Methode der  &had- 
Iiqsbekiimpfung haben wir  Vergiftungen mit Blausaure. Wei- 
tere Vergiftungsmoglichkeiten bestehen bei den heutigen Ver- 
fahren der rationelleren Ausnutzung der Brennmaterialien bei 
der Verbrcnnun;: und Vergasung des Koks. Die Schutzmittel 
gegen diese Vergi itungen haben sich auch sehr stark entwickelt, 
und wir konnen heute fur alle Vergiftungen, die praktisch in  
Retracht kommen, Schutzmittel herstellen. Die Gasschutzgerate 
haben besonders durch. den Krieg eine gewaltige EntwickIung 
genommen. Vortr. gibt nun eine Ubersicht uber die verschie- 
denen Atemschutz- und Gasschutzgerate, behandelt insbesan- 
dere die Apparate der Drager-Werke sowie die Gasmasken 
und Atemschutzgerate Lix, ferner die Inhabadgerate. Die Filter- 

gerate Lix sind jetzt so ausgebildet, dai3 fast gegen alle Giftstoffe, 
Giftgase nnd Staub ein Schutz gewtihrt wird. Besonders schwie- 
rig war es, ein Filter gegen Kohlenoxydvergiftung zu schaffen, 
doch ist dies jetzt auch gelungen. Je nach dem, gegen welche 
Gase und fur welche Organe die Atemschutzgerate verwendet 
werden sollen, mu6 die AuswaN erfolgen. Bei Sauerstoff- 
mange1 sind geschlossene Gerate zu verwenden, bei hohen Gift- 
konzentrationen Masken. Die fruher verwendeten Sauggerate 
haben jetzt keine groi3e Bedeutung mehr. Zum SchluB zeigt 
Vortr. im. Lichtbild die verschiedenen Gerate sowie Ab- 
saugvorrichtungen. Erwahnt sei noch das neue Proxylen- 
gerat der  Hanseatischen Apparatebau-Gesellschaft. 

Gewerbemedizinalrat Dr. N e u m a n n , Breslau: ,,Erste 
Hilfe bei Unfallen in gewerblichen Betrieben". 

Vortr. gab eine Ubersicht uber die Entwicklung der ersten 
Ililfeleistung seit den Anregungen von E s m a r c h , erortert 
die antiseptische und aseptische Wundbehandlung und be- 
spricht kurz die erste Hilfe bei stark blutenden Wunden bei 
Verbrennungen, um dann auf die wichtigste Frage, die Wieder- 
belebung und kunstliche Atmung einzugehen. Er  erortert die 
verschiedenen Schutzgerate sowie die Verwendung von Lo- 
bellin zur Anregung des Atmungszentrums, urn sodann die 
zweckniaDig-e Ausstattung der  fur die erste Hilfe zusammen- 
gestellten Verbandskasten zu erortern, insbesoridere den Ein- 
heitsverbandkasten nach den Vorschriften des Verbarides der 
deutschen Berufsgenossenschaften. 

Geheimrat Dr. F i s c h e r , Potsdam: ,,Gmndlngen, Wege 
iind Ziele der Unfallverhiitung". 

Alle MaSnahmen zur Unfallverhiitung sind billiger als 
Rentenzahlungen. Vortr. verweist hier auf die in dem Buch 
von P o r s c h k e ,,Entwicklung der  Gewerbeaufsicht in Deutsch- 
land" gegebene Darstellung der Entwicklung der berufsge- 
riossenschaftlichen Unfallverhiitung und des Arbeiterschutzes 
sowie uber das zu diesen Fragen herausgegebene Buch vom 
Internationalen Arbeitsamt in Genf. Die von den verschie- 
denen Berufsgenossenschaften herausgegebenen Unfallver- 
hiitungsvorschriften richten sich nach den Bediirfnissen und 
Erfahrungen der  in  diesen Berufsgenossenschaften vertretenen 
Retriebe. Daher kommt es, daS die Vorschriften uber ein 
und dieselbe Maschine, die in  verschiedenen Betrieben Ver- 
wendung findet, verschieden sind je nach der Berufsgenossen- 
schaft, van der  die Unfallverhutungsvorschriften erlassen wer- 
den. Dadurch konnen Erschwerungen und Nachteile entstehen, 
so daB man sich bemuhte, fur  gleichma5ige Betriebseinrich- 
tungen gleichartige Vorschriften aufzustellen. Es geschah dies 
in  den Normalunfallverhutungsvorschriften des Verbandes der  
deutschen Berufsgenossenschaften, die jetzt einer neuen Be- 
arbeitung unterliegen. Eine gro5ere Einheitlichkeit i n  den 
Unfallverhutungsvorschriften ist wunschenswert. Zum SchluS 
geht Vortr. ein auf die Entwicklung der  Schutzvorrichtungen. 
Anfangs versuchte man den Arbeiter durch personliche Schutz- 
vorrichtungen zu schutzen, dies wurde dann aufgegeben zu- 
gunsten der Schutzvorrichtungen a n  den Maschinen. Nach An- 
sicht des Vortr. ist es aber durchaus notwendig, d,a5 sich die 
Maschinenkonstrukteure noch mehr rnit der  Frage befassen, 
wie man gefahrliche Maschinen ganz umbauen kann. Wir wer- 
den so sicher zu neuen Maschinenkonstruktionen kommen. Auf 
diesem Gebiet, das noch nicht weitgehend genug Beachtung ge- 
funden hat, ist noch sehr viel zu tun. Weiter weist Vortr. hin 
auf die Unfallverhutungsbilder, die gute Dienste leisten. End- 
lich betont e r  nocb, dai3 die statistischeu Unterlagen weiter 
ausgebaut werden miissen, denn wenn man Unfallverhiitung 
treiben will, mui3 man statistische Unterlagen benutzen. Es 
mussen die Unfalle viel weiter gegliedert werden nach den 
einzelnen Maschinen und Maschinenteilen, an denen der Un- 
fall erfolgte, denn nur so wird man fur die Konstruktion der 
Maschinen Anhaltspunkte gewinnen und die gefahrlichsten 
Teile andern und entsprechend schiitzen konnen. Das Reichs- 
versicherungsamt will vom Jahre 1927 a b  eine derartige 
tiefgegliederte Unfallstatistik berausgegeben. 

Dr. B r i e g e r ,  Frankfurt a. M.: ,,Neuere ProbEeme der 
Arbcitsphysiologie unter besonderer Beriiclcsichtigung der Ra- 
~ionrclisierungsbestrebulzgen". 

Die Arbeitskraft des Menschen wird heute besonders an- 
gestrengt, um die hkhs ten  Produktionen herauszuholen und be- 



darf daher der  grouten Aufmerksamkeit des Gewerbearztes. 
Die Arbeitsphysiologie mu6 versuchen, durch neue Arbells- 
iormen eim moglichst groDe Ausriutzurig der  menschlicherl 
Arbeitskraft zu erzielen, aber unter moglichster &hot)uag, SO 
wie es bei der  Maschine nicht darauf ankommt, eine eitimalige 
Iioehstleistung zu erzielen, sondern einen dauernden guten 
Nutzeffekt. Vortr. geht nun auf die Intensivierungs- und Ra- 
tionalisierungsbestrebungen ein, verweist auf die P o r d schen 
Betriebe und die Arbeiten von T a y l o r ,  G 1 1  b r i  t h  und 
Frau, sowie Prof. MU n s t e r b e r g , der  als erster die Arbeits- 
psychologie betrieben hat. An Hand von zahlreichei~ Kurven 
und Bildern, die sich bei den Uiitersuchungen des sozial-hygie- 
nischen Untersuchungsamtes in  Frankfurt a. M. ergaben, zeigt 
Vortr., wie die Leistungsfahigkeit des Menschen, die vom 
45. Jahr  a n  abnimmt, durch die Einschaltung der Maschinen 
verllngert wurde, denn' die Maschine nimmt dem Menschen die 
schwere Arbeit a b  und entlastet ihn. Wer in einer Intensivie- 
rung der menschlichen Arbeit das Ziel der  Steigerung der  
Produktion sieht, ist auf dem unrichtigen Weg. Es kann dieses 
Ziel nur erreicht werden durch Produktivierung, indem man 
die menschliche Arbeitskraft i n  die richtigen Bahnen lenkt. 
Wenn oft behauptet wird, die amerikanischen Arbeiter gehen 
infolge der Rationalisierung fruher zugrunde, so widerlegt dies 
Vortr. durch Angaben aus der  Statistik der  groDen Ver- 
sicherungsgesellschaften, welche zeigen, dafj die Lebenserwar- 
tung, d. h. die noch zu erwartende Zahl der  Lebensjahre bei 
den Industriearbeitern stark gestiegen ist, gerade durch die 
gewaltige Rationalisierung. Auch in Deutschland sehen wir 
diese gIeiche Einwirkung, die  Sterblichkeitskurven zeigen von 
1916-1925 eine Erhohung der Widerstandsfahigkeit und eine 
Verringerung der  Sterblichkeit. Zum SchluD verweist Vortr. 
noch auf die giinstige Einwirkung des Sports auf die arbeitende 
Bevolkerung, sowie auf die neuen Methoden der psychotech- 
nischen Untersuchungen fur die Berufsauslese. 

Oberregierungs- und Gewerberat W e n z e 1 ,  Berlin, Vor- 
sitzender des Vereins deutscher Gewerbeaufsichtsbeamter : 
,,Heiaung und Liiftung gewerblicher Raume". 

Vortr. erortert zunlchst die physikalischen Eigenschaften 
der Luft sowie deren Beeinflussung unter den gewerblichen Be- 
dingungen, die Verunreinigungen der  Luft durch Staub, Dampfe, 
Gase sowie dann die Mittel zur Verbesserung der  Luft. Unab- 
hangig von den gewerblichen Dampfen wird die  Luft in  Wohn- 
und Arbeitsraumen verschlechtert durch die bei der  Atmung 
abgegehene Iiohlensaure. Ober die Wirkung der  anderen aus- 
geatmeten Stoff e, der sogenannten Anthropatoxine, gehen d ie  
Ansichteu der drzte  und Hygienilrer noch sehr auseinander. 
Zu berucksichtigen ist die von dem Menschen ausgeatrnete 
Feuchtigkeit. Zu den Einwirkungen auf die Raumluft durch 
den Menschen lrommen dann die Veranderungen durch die ge- 
werblichen Einrichtungen und Arbeitsweisen. Bei der Warme- 
aufnahme sind zu berucksichtigen die Warme durch reibende 
und schneidende F1achen an Maschinen, Transmissionen, Wel- 
len, dann die Warmeabgabe durch besondere warmespen- 
dende Einriehtungen, Gliihofen, Hlrteofen, Troclrenofen US%'. 
Nicht zu vernachlassigen ist auch die Warmeabgabe durch die 
Beleuchtung; es werden von den elektrischen Gluhlampen 
etwa 2,5-4 WE, von den Gasgliihlampen etwa 10 WE in der  
Stunde abgegeben. Aui3er der Warmeabgabe kommt dann noch 
hinzu die Wasserabgabe, so in Waschereien, Farbereien, in  der  
Papierindustrie. Erwahnt sei, daf3 auch die Gasbeleuchtung 
erhebliche Mengen von Wasserdampf an die Luft abgibt, 1 cbm 
Gas etwa 550g Wasserdampf. Hierzu kommen dann die Ver- 
unreinigungen der  Luft durch Staub, Gase und Dampfe in den 
gewerblichen Betrieben, so Kohlenoxyd und Kohlensaure bei 
mangelhaften Feuerungen. In chemischen Betrieben, Bleiche- 
reien und Farbereien entwickeln sich schweflige Saure, Am- 
monialr, Schwefelwasserstoff, Dampfe von Metallen und Metal- 
loiden, Quecksilber, Arsen, Phosphor, Blei, Benzol, Alkohol- 
dampfe, Schwefelkohlenstoff und auch Blausaure. Weiter sind 
zu erwahnen die Geriiche, die nicht immer direkt schadlich 
sind und an die auch eine Gewohnung eintritt, so Fettgeruche, 
Paulnis- und Garungsgeruche. 

Vortr. erortert nun die bei den verschiedenen Tempera- 
turen herrschenden Feuchtiglreitsgehalte der Luft bei normalen 
Bedingungen, den Einflufj der Feuchtigkeit im Verhailtnis zur 
Lufttemperatur auf den menschlichen Korper und verweist hier 
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mf die von p f 1 ii g g e aufgestellten Grenzkurven, die zeigen, 
wanu cine Luft noch hygienisch ist oder nicht. Vortr. beriihrt 

11Wh die Grenzen der  hochstzulassigen Mengen a n  Gasen 
und Dampfen in der Luft. Die Giftigkeit beginnt bei 0,6 mg 
I'hhIenoxyd im Liter Luft, fur Kahlensaure bei 1 mg, Ammoniak 
bei 0,s mg, Salzslure 0,l mg, schwefelige Saure bei 0,3-4 mg 
und Chlor wid Brom bei 0,01 mg. Fur  die  Ermittlung des not- 
wendigen Luftwechsels und Luttraumes hat P e t t e n k o f e r 
die Verunreinigung der  Luft durch Kohlensaure zugrunde ge- 
legt. Nach N U B  b a u m  wird der  Wassergehalt der Luft zur 
Grundlage der  Berechnung des Luftraums genommen, es ist 
dies aber wenig geeignet, ebensowenig, wie die von R i e t -  
s c h e 1 vorgeschlagene Berechnung des Luftraums nach der 
Warmeabgabe durch den Menschen. Vortr. verweist auf die 
neuen Arbeiten von P r a t  t , der die relative Sattigung der  
Luft an Warme zugrunde gelegt hat. 

Neben der naturlichen Liiftung der  Raume durch Fenster, 
Tiiren wid Mauerwerk kommt die kiinstliche Liiftung in Frage. 
Hier erortert Vortr. die verschiedenen Methoden der Luftzu- 
fiihrung durch Luftkaniile, Ventilatoren, Exhaustoren bei 
Frischluftzufiihrung. Fur  Raume, in denen Lebensmittel auf- 
bewahrt werden, ist eine besondere Reinigung der  Luft vor- 
zunehmen. Fur manche Betriebe ist feuchte Luftzufiihrung er- 
forderlich. Zur Messung der  Temperatur i n  feuchten Raumen 
gibt es  noch keine bestimmte Norm. In Englaqd besteht die 
Vorschrift, daij das nasse Thermometer nicht mehr als 23,3O 
zeigen darf. Der neueste Apparat zur Messung der Tempe- 
ratur in  feuehten Rlumen ist das Katathermometer von H i 1 I ,  
es ist aber  ziemlich kompliziert. Einfachere gute Apparate 
sind von D a n R e n b e r g und Q u a n d t konstruiert. Vortr. 
erwahnt dann die Liiftung in Verbindung mit chemischer Rei- 
nigung. Fruher wurde allgemein Ozon verwendet und auch 
heute wird es noch in  Garungsraumen verwandt, obwohl 
Chon die Garung &oren kann. Vortr. bemerkt, dai3 Ozon scKad- 
liche Wirkungen herbeifiihren kann, so kann durch die stark 
ovydierende Wirkung die  Explosionsgefahr erhoht werden. 
Weiter wirkt die ozonhaltige Luft auf Gummi- und Filter- 
stoffe und kann den Feuchtigkeitsgrad der Luft vermehren. 
Die schadlichen Einwirkungen des Ozons sind noch nicht ge: 
niigend nachgepriift bei dem Neuluftverfahren, welches an 
sich einige Vorziige hat. Es wird bei diesem Verfahren die 
Luft durch ein Rieselsystem mit Magnesiumhypoclilorit ge- 
fiihrt, die so gereinigte Luft wird dem Arbeitsraum zugefiihrt, 
die Hypochloritlosung durch Ozon wieder aufgefrischt. Zur 
Beseitigung von Geriichen hat sich das Neuluftverfahren be- 
wahrt, aber die Frage der  Wirkung des Ozons mu6 noch naher 
nachgepriift werden. 

Vortr. wendet sich dann der  Frage der Heizung LU, er- 
ortert zunachst die Warmetransmission und Absorption der 
verschiedenen Baustoffe, um dann auf die verschiedenen Hei- 
zungsarten einzugehen. Zum SchluD verweist Vortr. noch auf 
die  in  vielen Stadten gemachten guten Erfahrungen mit der 
Fernheizung. 

Prof. Dr. C u r  s c h m a n n  , Wolfen: ,,Was mu@ der Arzt, 
der Unternehmer und der Arbeiter won der neuen Verordnung 
des Reichsarbeitsministeriums vom 22. Wai 1925, betreffend die 
Einbeziehung der Berufskrankheiten in die Unfallwersicherung 
zoissen?" 

In das Gebiet der Gewerbehygiene gehoren nicht nur 
die Fragen der  Wiedergewinnung der  Gesundheit, sondern 
alle Fragen, die sich damit befassen, wie die Berufstatigkeit 
die Gesundheit schadigen kann. Das Gebiet der Gewerbe- 
hygiene zerfiillt demnach in  die Geaerbepathologie und die 
eigentliche Gewerbehygiene. Der Arzt allein kann nicht 
fruchtbringend tatig sein, wenn e r  nicht hier durch die Praxis 
unterstiitzt wird. Die Gesundheitsschadi*qngen durch die Be- 
rufstatigkeit sind durch die rasche Entwicklung der Industrie, 
durch die neuen Methoden, die in der  Arbeit eirigefuhrt wur- 
den, die neuen Stoff el die hergestellt und verarbeitet werden, 
immer von neuen Gesichtspunkten zu erortern und dem Arzt 
mussen daher aus der Industrie und dem Gewerbe Angaben 
gemacht werden, um welche technischen Neuerungen es sich 
dreht. Schon bei der Gewerbepathologie ist der Arzt auf die 
Zusammenarbeit mit der  Industrie und dem Gewerbe und den 
darin Berufstatigen angewicsen, noch mehr bei der Gewerbe- 
hygiene. 
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Die Frage der  Einbeziehungen der Berufskrankheiten in  
die Cnfallversicherung ist seit Erlai3 der  neuen Verordnung 
des Reichsarbeitsministeriums vom 12. Mai 1926 Gegenstand 
iiberaus lebhafter Auseinandersetzungen gewesen. Vortr. will 
diese Fragen nicht einheitlich vom Standpunkte des Arztes, 
des Arbeitgebers oder Arbeitnehmers oder der  Versicherungs- 
trager erortern, sondern sich bemiihen, in  der  Kritik ein klares 
Bild dessen zu geben, was die Verordnung fur die ein- 
zelnen Interessentengruppen besagt. 

Vortr. wendet sich nun im speziellen der  Verordnung der  
Einbeziehung der  Berufskrankheiten in  die Untallversicherung 
zu. Es konnte verwunderlich erscheinen, dai3 man erst jetzt 
die Berufskrankheiten in  die Unfallversicherung einbezogen 
hat. Was nun den Begriff der Berufskrankheiten betriflt, so 
gehen die Ansichten dariiber sehr auseinander. Es gibt eine 
Reihe von Krankheiten, wie z. B. die Bleivergiftung oder die 
Phosphornekrose, die als Berufskrankheiten bekannt sind, aber 
es kommt hier die Schwierigkeit, dai3 die Lehre von den Be- 
rufskrankheiten zwar nicht neu ist, aber erst mit der  Entwick- 
lung der Industrie sich ihre Erkenntnis durchgesetzt hat. Die 
Fragen der  Diagnose der Berufskrankheiten sind noch nicht im 
FluG und daher kommt es, daS man an das Scheitern des Gesetzes 
glaubte bei Einbeziehung der Berufskrankheiten in die Unfall- 
versicherung, denn die Voraussetzung fur diese Einbeziehung 
muBfe sein, die Erkennung der Erkrankung durch den Arzt. 
Ein wesentlicher Unterschied zwischen Unfall- und Berufs- 
krankheit liegt daran, dat3 der  Unfall die Folge irgend eines 
Ereignisses ist, das in den meisten Fallen bekannt oder durch 
Zeugen nachweisbar ist. Bei der  Berufskrankheit, unter der 
wir im Gegensatz zum TJnfall eine Korperschadigung ver- 
stehen, die dadurch eintritt, dai3 bei der  Arbeit fortgesetzt oder 
oft wiederholt gewisse Einflusse auf den Korper sich geltend 
machen, die als einzelner EinfluB genommen eine Korper- 
schldigung noch nicht bedingen, ist die Tatsache einer Er- 
krankung lediglich erkennbar dadurch, darj sie in irgendeiner 
Form auftritt. Es kann die Berufskrankheit nur eine rein 
diagnostisrhe Feststellung des Arztes sein. Wlhrend der Un- 
fall durch andere bewiesen werden kann, kann die Berufs- 
krankheit nur durch sich selbst bewiesen werden. Nun gibt 
es eine Reihe von Berufskrankheiten, fur die die Diagnose 
schlecht zu stellen ist, hierzu kommt, dai3 die meisten Arzte, 
die heute sich mit Gewerbehygiene befassen, auf diesem Ge- 
biet mehr oder weniger Autodidakten sind; die Ausbildung der 
Arrte in dieser Richtung hat bisher noch vieles fehlen lassen, 
und es u-ird wohl noch lange dauern, bis die Durchfiihruug 
einer gewerbehyqienischen Ausbildung auf den Universitaten 
sich bemerkbar macht. Die Ermachtigung, die die Reichsver- 
sicherungsverordnung dem Reichsrat gab, ist nicht eine qanz 
generelle gewesen, sondern im 9 547 ging die Ermachtigung 
dahin. dafi bestimmte Berufskrankheiten in die Unfallver- 
sicherung einbezogen werden konnen, und dai3 die betreff en- 
den Stellen entsprechende Bestimmungen erlassen konnen. 
Dies ist nun geschehen im Anhang zur Verordnung vom 
12. Mai 1925 in der  sogenannten Liste der  Berufskrankheiten 
und den Richtlinien, in welchen angefiihrt werden soll, welche 
Krankheitszustande zurzeit diejenigen sind, die im Sinne der 
Liste als Berufskrankheiten anzusehen sind. Diese Richtlinien 
sind nichts Abschliefiendes und Rindendes, man mui3 sich klar 
dariiber sein, dafi es Bufgabe der Behorden sein mui3, die 
Richtlinien auf dem Stand der Wissenschaft zu halten. Im 
groi3en und ganzen werden die Richtlinien die Krankheits- 
zustande erfassen, die unter das Gesetz fallen. Vor allem werden 
die Richtlinien den drzten eine Handhabe bieten. Es sei aber 
hier betont, daS den Arzten hier eine Verantwortung zuge- 
wiesen ist, wie sie bisher nicht bestanden hat. Die Berufs- 
krankheit an sich ist nicht eine Krankheit, die arztlich ein 
Sondergebiet darstellt, sondern es sind Erkrankungen, die von 
anderen Ursachen bewirkt auch in ganz der gleichen Form 
auftreten konnen. Dem Arzt fallt jetzt die Anzeigepflicht zu, 
danehen spielt die Anzeige des Unternehmers nur eine unter- 
geordnete Rolle, denn im allgemeinen ist er auf das Urteil 
des Arztes angewiesen. Die in der Anlage zur genannten Ver- 
ordnung angegebenen Erkrankungsformen sind 11, es werden 
dann angegeben diejenigen Versicherungsnehmer und ihre Be- 
rufstatigkeit, fiir die sie versichert sind. Z. B. ist gegen Blei- 
erkrankungen versichert nur ein Arbeitnehmer, bei dem regel- 

maDig bei seiner Arbeit die Einwirkung von Blei moglich ist. 
Zum SchluB erklart Vortr., dai3 - man moge uber die Verord- 
nung denken wie man wolle - jetzt nach Erlai3 der Verord- 
nung sie von beiden Seiten loyal durchgefuhrt werden miisse. 
Es soll die Verordnung dazu dienen, die Arbeit in Deutsch- 
land zu ermoglichen, das Arbeitsgut zu erhalten und die Ar- 
beit auf eine moglichst hohe Stufe zu stellen. Es kommt 
nicht vor allem darauf an, zu entschadigen, sondern die 
Hauptaufgabe mui3 es sein, die Krankheiten zu verhiiten. 

Neue Bucher. 
Dynamit Actien-Gesellsehait, vormals Alfred Nobel & Go., Ham- 

burg. 1865-1925. 
Das Werk ist im Selbstverlag der Firma erschienen und 

gibt i n  ansprechender Form ihre Geschichte wieder. Beson- 
d'ere Kapitel behandeln: Fabrikationsverfahren nnd gesetzgebe- 
rische Mafinahmen. - Die praktische Verwendung von Spreng- 
stoffen. - Vistra. - Deutsch'e Sprengstoff-Actlien-Gwellschaft, 
IIambtu-g. - Nobel-F.ilm-G. m. b. H., Jiilich. - Carbonlit Acrtien- 
Geselbchait, Hamburg. - Sprengstoffwerke Dr. Nahnsen & Co., 
Aet.-Ges., Hamburg. - Dominitwerke Act.-Gw., Koln. 

Man sieht in diesen verschiedenen Abschn#ilten, w,ie 
N o b e l s  Schopfung aui3er auf dem Gebtiete der  Spreneoffe  
au,ch auf dem der Textilindustrie, des Celluloids, der photo- 
graphisch'en Filmfe, der Collodiumlacke, des Kinos, der Kunsl- 
harze und Lacke, der Drahtseile, der  Holmchrauben, der 
Batterien und Alrkumulatoren, deT Grubenlampen fruchkbar ge- 
worden id. 

Zahlreiiche gute Bilder schmiicken das Buch, darunter die 
d,er geistvollen Kopfe von Nobel und Sobrero. Es 'ist eines 
von den Propagandawerken der Industrie, die eher als Quellen- 
werke zur Geschichte der  Industrie zu werten sind und dem 
Technologen und Wirtschaftshistoriker reiche Belehrung bieten. 

Die Veratzungen des Auges in der chemisehen Industrie. V m  
0. T h i e s. Mit 2 mehrfarbigen Tafeln und einer Abbildung. 
V e r h g  Chemie, G. m. b. H., Leipdg. 1925. M 1,50 

Verfasser gibt i,n tdieser Arbeit seine Ekfahrungen ubar die 
gewerblichen Veratzmgen des Auges undt seiner Umgebung 
weiteren Kreisen bekannt. Eine fur Augenarzte bestimmte 
Abhandlung, die sich im wesentlich,en mit Idmer operztiven Be- 
handlung der VerWzungen befaat, ist bereits h V. G r a e f .e s 
Arch. f .  Ophth., Bld. 115, H. 2 'erschimm. 

Bei $er Veratzung iassen sich .- ebenso wie  bei dcer Ver- 
brennung - drei Sbadien odier Grade mt'erscheidlen; die 
Rotunlg, die  Blasenbildung umd d.ie tiefare Zerstijlrung. An 
den lockemn und ,empfindlichenen Geweben des A u w  selbst 
sind ditese drei  Stadien nicht immer deutlich unterscheidbar, 
da hier schon e'ine verhaltnismli3ig geringe Einwirkung von 
iitzerden Subatanzen eine starkexe Zerstarung hervorrufen 
kann, alis an den Augenlid'ern. Die Veratzungen der Li'der 
hingegen sind. durch selrundgre Narbenbil'dwg gefah,rlich, wo- 
dnrch oft schwierig zu btehmdmelnde Sitellungsanomlalien ent- 
stehren. Die Schwene dm Veratzungsfolgen hlingt haupbsach- 
ltich von der chemischen Natur ,der atzenfden Subtanz ab. Wah- 
fiend Sauren einen festen Atzschorf emeugen, der das tiebere 
Eindringen der Subisltanz h das Gewebe verhimdmt unld somit 
den dtzschorf von dem iibrigea Korper abtnennt, neigen 
Laugeln dazu, dais Gewebeeiw,eii3 zu verfliissigen. H,ierdurch 
entsteht eibn weicher Atuschorf, der  dtem Ehdringen, der schLd- 
lichen Stoff'e keinen weslentlichen Widenstand entgegeneetzt. 
Infolgedassen wird fder iitzendlen Wirkung - t.rotz auegieblger 
m~echani~scher Reinigung - in den nachsten Tagen nach der 
Verletzung - nomch ein weiteres Eindringen in 'die Tiebe und 
Flacbe gestattet. Die schwersten Folgen pflegt di,e Vseratzung 
dwch Kalk und weiter namentlich durch Ammoniak nach sich 
zu ziehen. Im En,dausgang sind verhal'tnismai3ig giinstig die 
Peratzumgen ersten und zweiben Grades, wahrentd tieflere Ge- 
unebszerstBrungea meist schrumpfende Karben zur Folge 
h'aben'. Eine Betei l iqng der Hornhaut lam eine Einbui3e deir Seh- 
scharfe ,erwarten. Fu'r dile Behanldlmg der  Veratzungen empfiehlt 
VerEasser ganz allgemein zunachst Ausspulmg dNes Bindehaut- 
sackes mit phwiologischer Koch~salzlosung und haufiges Ein- 
streicheol van reinster Salbe. Bei Kalkverltzungen mussen 
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